SIMPLEMAK®  IMPRESORA FLEXO GRAFICA
CONTINUA PARA RAFIA DE PP

GRAPHIC FLEXO PRINTER

CONTINUOUS FOR PP RAFFIA

SIN cambio de rodillos ni engranaje para imprimir diferentes largos de impresion
WITHOUT change of rollers or gear to print different print lengths

COLORES IMPRESION COMBINADA DE COLORES
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®
ESPECIFICACIONES | SPECIFICATIONS SIMPLEMAK

Cada color posee un control independiente y no necesita el cambio de engranaje vy rodillo al cambiar el largo de impresion. El dis-
positivo esta directamente controlado por el PLC para cambiar la longitud de la bolsa sin cambiar el conjunto de rodillos. La trans-
ferencia de tinta es por rodillos anilox, para transferir la tinta de manera uniforme el equipo posee bombas de tinta en cada color
y horno de secado en linea.

Each color owns independent control and does not need to change gear and roller when changing printing length. The device is
directly controlled by the PLC to change the bag length without changing the roller set. The ink transfer is by anilox rollers, to

transfer the ink uniformly the equipment has ink pumps for each color and an online drying oven.

1. Sistema de control eléctrico avanzado, control de sincroniza-
cion del servomotor, alto grado de automatizacion, manteni-
miento muy bajo.

2. Levanta rollo neumatico, control de posicion del tejido auto-
matico (guiador de borde) por sensores fotoeléctricos.

3. Incluye bombas de tinta de re circulacion que mejora notable-
mente la uniformidad de la impresion.

4. Impresion: Por medio del uso de servo control se modifica la
longitud de la bolsa a imprimir. No es necesario cambiar el rodi-
llo del clisé, reduce enormemente los costos de rodillos y engra-
najes de stock. Reduce los costos de seteo (NO EXISTE EL
CAMBIO DE RODILLO).

5. El horno a temperatura constante de circulacion de aire ca-
liente permite el rapido secado del tejido y evita la contamina-
cion entre superficies.

6. El uso del enrollador con control de frecuencia variable per-
mite una tension uniforme en todo el enrollado.

7. Tratamiento corona incluido.

1. Advanced electrical control system, servo motor timing con-
trol, high degree of automation, very low maintenance.

2. Pneumatic roll lift, automatic fabric position control (edge
guide) by photoelectric sensors.

3. Includes recirculation ink pumps that significantly improve
printing uniformity.

4. Through the use of servo control, the length of the bag to be
printed is modified. No need to change cliché roller, vastly redu-
ces stock roller and gear costs. Reduces setup costs ( THERE IS
NO ROLL CHANGE).

5. The oven at a constant temperature with hot air circulation
allows rapid drying of the fabric and prevents contamination
between surfaces.

6. The use of the reel with variable frequency control allows for
uniform tension throughout the reel.

7. Corona treatment included.

CARACTERISTICAS | CHARACTERISTICS

Didmetro de rollo méax. | Diameter of unwinding fabric Max.  1200mm

Ancho max. De tejido | Max. feeding width 800mm

Ancho de impresidn efectivo | Effective printing width 680mm

Longitud efectiva de impresidén | Effective printing length <1200mm

Longitud de impresidn | Printing length <1300 mm (sin cambio de rodillo / no change roller)
Velocidad max. de impresién | Max. Printing speed 120pcs/min

Desviacidon de longitud | Length deviation +0.5mm

Desviacién croméatica | Chromatic deviation +0.5mm

Espesor de clisé | Thickness of printing plate 4—6mm

Potencia total | Total power 33KW (Incluye consume de horno: T0KW / Includes oven consumption: TOKW)
Potencia de calefaccion | Heating power T0KW

Consumo de aire | Air Consumption 0.4 m3/min

Dimensiones (8 colores) | Dimensions (8 colours)
Peso total (8 colores) | Total weight (8 colours)

20950x2010x2420mm (LxWxH)
8 Ton / +1Ton (por color/each color)

+1400mMm (por color/each color)
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